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Beschreibung 

Gegenstand der Anmeldung ist die Brflndung ciner be- 
weglichen oder siarionaren Zerkleincrungseinrichtung mit 
Knrbelschv/ingenbrecher fur Naiorgestein und Recycling- 
materialien wie Betonaufbruch mit und ohne Armierung, 
Ziegelbruch etc sowie der daziigeJiarende Kurbelschwin- 
genbrecher. 

Die Erfindung beiriffc 

Zeichnung 2 

1. Einen Kurbelschvvingrabicchcr, der im Prinzip auf- 
gebaut isl wie ein Backenbrecher,, mit schwingender 
Brechbacke, fester Brechbacke als Wederlagec, Bn> 
ctergehause, Dnjckplattensyslem mu ROckzugsstan- 
gen, Fedcm und Brechspalcversiellung sowie dem An- 
tricb tibcr cine Antriobswcllc mit Vcrlagcrungen und 
Schwungmassen, jedoch mil folgenden, wesentlichen 
Anderungen: 

Der Kiirbclachwingenbrecber bcsteht aus dem Bre- 
chergehause (2), mil ciner oder mebxeren Fcstbaeken 
(3), 2 oder mehreren schwingenden Brechbacfcen (1), 
die liber eine gemeinsaine Hauptwelle (4) angetrieben 
werden, welche so gestaUel ist, daB. die schwingenden 
Brechbacken gleichsinnig, vorzugsweise aber cmspre- 
chend dem Exzeniecvexsatz der Hauptwelle tblgend 
sich ungleichsinnig, mtermittierend bewegen, mit den 
notwendigen Zwisehenlagero (5), und an deren Enden, 
Schwuxigmassen (6) befes-tigt sein kdnnco sowie der 
Schwingbackenvexlagerung (7) mit Druckpiattensy- 
stem* RQckzugstangea und SpaltversLellung. 

Zeichnung 3 

2. Bine Zexleinerungseinrichtmig mil einem Kurbcl- 
schwingenbrecher, der in Achsrichtung der bewegli- 
chen oder siationMren Einheit aufgebaut und so be- 
schafreo ist, daB ein BeLadegerat (Radlader) den Bre- 
cher direkt befullen kann. Dazu ist es notwendig den 
Brccber so zu gcstalten, daB die BinfmiaSnungsbreite 
des Brcchers etwa gteich der Breite der Ladeschaufel 
des LadegerateS ist. Die ZerkfoinemngsMniicbtung be- 
stent aus folgenden Kompouenten: 

Dem Mascbinenrahmen (1) als Kufenunfcerbau, oder 
mit RadsStzen oder Raupenscmflfcn, dem Kurbelr 
Bchwingenbrechex (2), welchei in Achsrichtung des 
Unlerbaus monriertist,dem Anlrieb p^dernAustrags- 
fdrdexcr (4) sowie der Kampletten Eiohausung (5) nrit 
Marerialfuhrung (6) ftir die Brechgutaufgabe. Wahl- 
weise kann dem Einsatz entsprechend ein Oberband- 
magnetscb eider (7) vorhanden sein. 

Stand der "Iechnik 

Zeichnung 1 

Bekannt dnd mobile Zerkleinerungsmaschinen, bei de- 
nen das ZerkleineruDgsaggregat quer zur Achsrichtung der 
mobilen Einheit stent Diese Zericlemerungsmaschincn 
kommen aus dem Bereich der Steine- und Erdenindustrie 
und benBdgen fQr ihre Funktion eine Aufgabetrichter (1) 
zuro Aufgeben des zu zerkieinerodeo Materials, sine Be- 
schickungseiDxichning (2), wablweisc ein Vbxsieb (3), den 
Brcchcr (4), Rutscbco nnd Schuncn (5), cincn Austragsfbr- 
derer (6), einen Austragsforderer far die \farsicbung (7), ein 
Antricbsaggregat (8) sowie den Maschtoenrahmen (9) als 
Kufenunterbau, oder mit einem entsprechenden Fahrwexk. 



Diese Maschinen haben auf Grund der VielzaM von ange- 
tdebenen Einzelaggregateo cincn bohen Energicverbraiich, 
sand EtdranfaHig und haben hone Lfirmemissionswerte, ein 
hones Dienstgewicht und Kind gegeniibcr dem zu erwarr.en- 

s den Materialdurchsatz zu grofl. Die Arbeitssichetheit rur das 
Bedienpersonal an diesen Anlagen ist sehr gering, da es be- 
dingt doch die vielzahl der Kompooenlsn hflufig 2U Slorun- 
gen kommt und diese in der Kegel wahrend des laufenden 
Betnebes beboben werden. 

to Es smd Versucbe bekannt, diese Maschinen zu verkleiden 
um die Gerauscbwerte zu verringcrn. 

Aufgabenstellnng 

15 Die Brfindung soli, dem Betreibcr ciner solcben Anlage, 
Steinbmch, Kicsgrube, Recycling oder Andorra, ein GerSt 
an die Hand geben, das einfach zu transportieren isi, das 
Icicht und ohno groScn Aufwand sclbsr anf klcinstcm Raum 
positioniert werden kann, welches mit dem minimalsten 

2a techmschen Aufwand voll funktionsffihig ist. das aus dem 
Gcsichcspunkt des Arbeiteschntzcs die Vexletzungsrifiken 
nnnimiert und welches die Endssionsweile bezQglich Staub 
und LSrm verringert, bei glexchzeitig bober Durchsatziei- 
stung also Production. 

25 

"Frfinrinng 

Die Erfindung betrifft eine mobile oder stau'onare Zer- 
kldnerungseuiricfatung mit einem Backenbrechcr, der in 

30 Achsrichtung der beweglichen oder stationaren Einheii auf- 
gebaut und so beschaffen ist, daB ein Beladcgerfc (Radiader) 
den Backenbrecber direkt befallen kann. Dazu isl es nor- 
wendig den Brecher so zu gestalten, daB die BiufQlloff- 
nungsbreile des Brecbers etwa gleieb der Breite der Lade- 

35 schaufel des Ladegeratss ist. 

Bekannt sind Backenbrecbcr untej^biedTicher Bauweise 
und Abmessungen. Backenbrecher, welche in deo Abmcs- 
sungen der Emkufbrrhung erwa gleich groB sind, vide Lar . 
deschaufeto an gebrfiDcblicben Radladem sind nichi be- 

40 kairar und wurden in tkr herkommUchcn Bauweise spcziell 
fiir den Eioaatz in mobilen Anlagcn ^esentlich zu schwer 
and benotigten einen bohen Bnenjieeinsatz. 

Der erftmdene Backenbrecher (Zeichnung 2) bestehl aus 
einer Aneinanderreiming von zwei oder mehreren schwin- 

45 genden Brechbacken (l)in einem Gehfiuse P)mit der 
ScbwiDgbackenvedagerung (7) mit Druckplauensystem, 
Ruckzugstangen und Spaltverstellung, die das zu zerklci- 
nernde Material, an der, dan schwingenden Backen, gegeo- 
uberHegendeu Pestbacjcen (3) zerdrUcken. Die schwingen- 

so den Brechbacken werdeo Uber eine gemeinsarae Hauptwelle 
(4) angetrieben und mittels Zwiscbenlagem (5) abgesiiltzt. 
Die Hauptwelle kann an beiden Enden mit Schwungmassen 
(fi) veraehen sein. Die Hauptwelle kann derart gesialiet sein, 
daft die Schwingbewegung der Brechbacken gleichsinnig 

55 oder vorzugsweise ungleichsinnig, inlermitlierend eriblgt. 
Es ist vorstellbar, da5 bei einer zeitlich versetzten Schwing- 
bewegung mchreier Brechbacken im gefallten Brcchraum 
eines Brechers der Energieverbrauch des Brecbers geringer 
isl als bei einer gleichsitHiigen Schwingbewegung, gleich- 

60 zeitig werden die Krafts welche in das BrechergehSuse ein- 
gcleitet werden dabei reduzieit Ein wesentlicbcr Gesichts- 
punkt sind dabei auch die Scbwingungen, die bei einem her- 
kojiumichen Backenbrecher durch die Bewegung einer ein- 
zelnen Masse emstehen und in den Brecherrahmen und des- 

<S5 sen Untorbau cingclcitct worden. Dicso Schwingungcn wcr- 
den bei dem Kurbelschwmgenbrecher bedrngt dutch das 
GleichmfiBige, zeithcb versetzte Ablaufen der Brechbcwe- 
gungen der cdnzelnen schwingenden Brechbacken mini- 
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mien. 

Aufbau des Brechers in einer elationtan oder mobilen Zer- 
kleinerungseinrichtung 

Zeichnung 3 

Der Brecher (1) wild in Achsrichtung dear Zerfcleinerungs- 
einricfauing aufgestelli und benotigt fUr seine Funktion le- 
diglich trine MaterialfUhruD^g (2) im Efaiiullbcicich, ein Aus- 
iragsband (3), em Antriebsaggregat (4) und einen MaschS- 
Demahmen (5) als Kufenunterbau oder Fahrrahmen nrit 
Radsatz oder RaupenschifPe. 

Es enirallen gegenuber der herkommlichen Bauweise we- 
senUicbe angetriebene Bauteile, damit geringerer Energie- 
verbrauch Bedingt durch diese Bauweise kann die kom- 
plecte ZerkleineruDgsednrichtung bis auf die MaterialfUb- 
lung im Einlauf bcraeb volls&ndfg vorklcidct (6) wcrden. 
Dabei ia bei Verw enduing geeigneter Materialmen mil einer 
geringeren Larm- und Staubcrxnssion als bei berkammlichen 
Zerkleinerungseiniichtungen zu jrechnen. Shmuictae beweg- 
lichen Teile, ausgenomnien der aus der Maschine herausra- 
gende Teil des AustragcfSrderers, sind durch die Eiuhau- 
suug vexdecki und bilden daher keins zusatzliche Gefanrea- 
quelle fur das Bedienpersonal. 



magnelscheider (7) vorbanden seia 



to 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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PateniamprOche 



1, Aiif dieErftudung 

tines KurbelschwingeabrBchozs, der im Prinzip aufge- 30 
baut ist wje ein Backcobrecher, nrit schwingender 
Bxuchbacke, fester Brechbaeke als Wiederlager, Brc- 
chergebause, Dmcbplatteosystem mit Ruckzugsstao- 
gen, Fedem und Brechspaltvcrsteilqng sowie dem An- 
trieb Ober eine Antriebswelle mit Verlagerungen und 35 
Scbwungmassen, jedoch mil folgenden, wesentlichcn 
Anderuogen: 

Der Kurbelscbwingenbrecher bestehl aus dem Bre- 
chergehause (2), mit einer oder mehreren Festbacken 
(3), 2 oder mehreren schwingenden Brechbacken (1), 40 
die ubcr eine gemeinaamc Hauptwelle (4) angeirieben 
werden, welche so gestaltet ist, daB die sebwingenden 
Brechbacken gleichsinnig, vorzugsweise aber entspre- 
chend dem Exzennerversaiz der Hauptwelle fblgend 
sich ungleichsinnig, intermitiierend bewegen* mit den 45 
notwendigen ZwischenLagerD (5), und an deren Endeu, 
Schwungmassen (6) befes-tigt sein konnen sowie der 
SchwingbackenverLagerung (7) mil Druckplatiensy- 
siem, Rtickzugstangen und Spalrversiellung, 

2. AufdieErfindung » 
einer Zeiicinerurtgseinrichtiing mit einem Kurbel- 
schwingenbrecher, der in Achsrichiung der bewegli- 
chen oder stadonaren Einheit aufgebaut und so be- 
schaffen ist, daB ein Beiadegerai (Radlader) den Bre- 
cber direkt betulien kann. Dazu ist es nolwendig den 55 
Brecher so zu gestagen, daB die EnfiillOffhungsbreite 
des Brechers etwa gleich der Breite der Ladcschaufel 
des Ladeger&es ist. Die ZerkleinerungsemrichtUng be- 
stent aus folgcnden Kompouenlen: 

Dem Maschinenrabmen (1) als Kufenunteibau, oder « 
mit Radsotzcn oder Raupcnschiffen. d^ra Kurbei- 
sebwingenbrecber (2), weLcher in Achsrichtung des 
Unlezbaus mondertisi, dom Antrieb (3), dem Austrags- 
forderer (4) sowie der Kompletten Eifihausung (5) mil 
Malorialfuhrung (6) fur die Brcchgutaufgabe* Wehl- £3 
weise kann dem Hnsatz enlsprechend ein "Oberband- 
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BesChreibung 

Gegenstand der Anmeldung ist die Brfindung einer bc- 
weglichcn oder siationaren Zerkleinerungsei nrichtnng mit 
KurbdschwingenbrEchcr fur Natuxgestfidn und Recycling- 5 
materhlien wie Betonaufbruch mil und ohne Anmerung, 
Ziegelbruch etc. sowie der dazugeborende Kurbelschwin- 
genbrecheL 

Dig Erfindnng beirifc 



10 



Zeichnung 2 



1, Binen KorbeLschwingenbrechcr, der imPrinzip auf- 
gebaut lsi wie ein Backenbrecher, rait sebwingender 
Brechbacke, fester Brechbacke als Wiedcrlager, Bre- 15 
chergehause, Diuckptettensystam mil Ruckzugsstan- 
gen, Federn und Brechspakverstellung sowie dem An- 
tricb ilber cino AnbdcbswcDc mit \fcrlagcrungcn und 
Schwungmassen, jedoch mil folgenden, wesendichen 
AndcsrUngen: 20 
Der Kurbeiscbwingenbrechcr bestehl aus dem Bre- 
cbergehausc (2X nut einer oder mehreren Festbacken 
(3), 2 oder menrercn schwingenden Brechbacken (1), 
die Uber due gemeinsame Hauptwelle (4) angetrieben 
werden, welche so ge^Udlet ist, duB die ^wingenden 25 
Brechbacken gleichsinnig, vorzugsweiac aber entspre- 
chend dem Exzentervcrsatz der Hauptwelle rblgeud 
sich umgl eichsinnig . interrniuierend beweger, mil den 
notwendigen Zwischenlagern (5), und an deren Enden» 
ScbwungmaBsen (6) befes-tigt sein konnen Bowie der 30 
Schwingbackenverlagenmg (7) nut Druckplattensy- 
stem, Riickzugsiangen und Spaitverstellung. 



Zeichnung 3 



35 



2. Bine Zerleinerungseiniichuing mil einem Knrbel- 
schwingenbrecber, der in Achsricbtung der bewegli- 
chen oder staiionaren Ewheil aufgebaut und so be- 
scbaffen ist, dafi ein Beladegerat (Radlader) den Bre- 
cher direkt bcfiillen kaon. Dazu ist es notwendig den <o 
Brecher so zu gestation, da0 die Einfiaiofifoungsbraite 
des Brechers etwa gleicb der Breiie der Ladeschaufel 
des Ladegeraies ist. Die Zerkleinerungseinrichning be- 
steht aos folgenden Komponenten; 
Dam Mascbinenrahmen (1) als Kufenunterbau, oder 45 
nrit RadsStzen oder Raupenschiffen, dem Kurbel- 
schwingenbrechar (2). welcber in Achsrichtung des 
Unterbaus montjertist, dem Annieb (3), dem Austrags- 
forderer (4) sowie der Komplctten Einhausung (5) mil 
Materialfuhrung (6) fiir die Brechgutaufgabe, Wahl- 50 
weise kann dem Einsatz enisprechend eio Oberband- 
magnets ch eider <7) vorhanden sein. 



Stand derTechnik 
Zeichnung 1 



55 



Bekannt sind mobile Zerkleinenmgsmascbinen, bei de- 
nen das Zerklemerungsaggregal quer zur Achsrichtung dfer 
mobilen Einheit steht. Diese 2^rkleinerungsmaschinerj 60 
kommen aus dem Bereich der Stcine- und Erdeninduslrie 
und benotigen fur ihre Funkiion eine Aufgabetrichter (1) 
7 nm Aufgeben des zu zexkLeznernden Materials, eine Be- 
schickungseirmchning (2)» wahlweise cin Vorsieb (3), den 
Brccbcr (4), Rutacbcn und Schurrcn (5), oincn Austragsfor- 65 
derer (fi) w cinen AuKtragsfordeter ftir die Vbrsiebung (7), ein 
Amriebsaggregat (8) sowie den Mascbinenrahmen (9) als 
Kirfenunterbau, oder mit einem entsprechenden Fahrwerk. 



Diese Maschinen hafaen auf Grand der Vielzahl von ange- 
tricbeoen Einzelaggrcgatco einen bohen feergievexbrauch^ 
sjud storanranig und baben hohe I^njiemissionawerte, ein 
hohes DienRtgewicht and «nd gegenuber dan zu erwarten- 
den MateriaWurchsaiz zu groS. Die Arbeitssicberheit far das 
Bedienpersonal an diesen Anlagen ist sehr gering, da es be- 
dingt duch die vielzahl dcr Komponenten hSuflg zu Storun- 
gen kommt und diese in der Regel wfihrend des iaiifendeo 
Betriebes behoben werden. 

Es sind Versuche bekannt, diese Maschinen zu verklcidcn 
um die GerattSCbwerte zu verringem, 

Aufeabenstellung 

Die Brfindung soil, dem Betreiber einer solchen Anlage, 
SLeiubmch, Kiesgrcbe, Recycling oder Andejen, cin Gerat 
an die Hand geben, das einfach zu transporderen ist, das 
kzefat und ohno groBco Aufwand sclbst aufkldnstcin Raum 
posidoniert werden kann, welches mit dem minimaisicn 
tachnischen Aufwand voll funkuonsfahig ist, das aus dem 
Gesichtspnnkt des Arbeitsschutees die Vexletzungsrisikcn 
mmimiert und welches die Emissionswerte bezUglich Staub 
und Larra vcrringert, bei gleichzeidg boher Durchsaizlei- 
stung also Prodcktion. 

Die Erfindnng beirifft eine mobile oder stationare Zer- 
Idemerungseinrichtung mit einem Backenbrechei; dcr in 
Achsrichmng der beweglichen oder stationSren Binbeit auf- 
gebaut und so bescharTen ist, dafi ein Beladegerat (Radlader) 
den Backenbrecher direkt befullen kaim. Dazu 1st es not- 
wsndig den Brecher so zu gestaiteo, dafi die EinfuUoff- 
nungsbreite des Brechers etwa gleicb der Breite der Lade- 
scbaufel des Ladegerices isL 

Bekannt sind Backenbrecher imterscMedlicher Bauweise 
und Abmessungen. Backenbrecher, welche in den Abmes- 
sungen der HnlaiifSfrnung etwa gleich groB sind, wie La- 
oescbaufeln an gebrauchHchen Radladern sind nicht be- 
kannt und warden in der heikommlicheu Bauweise speziell 
fur den Einsatz in mobilen Anlagen wcscntlicb zu schwer 
und benoUgten einen hoben Eneigieeinsaiz. 

Der errondene Backenbrecher (Zeichnung 2) besteht aus 
einer Aneinanderreihung von zwei oder mehreien schwin- 
genden Brechbacken 0l)in «nem <3eMuse (2)mit der 
Scbwingbackenverlagerung (7) mit DruckplatteDsystem, 
Ruckzugstanger) und Spaltverstellung, die das zu zerklei- 
Demde Material, an der, den schwingenden Backer, gegen- 
iibcrliegeadea Festbacken (3) zerdrucken. Die schwingen- 
den Brechbacken werden uber eine gemeinsame Hauptwelle 
(4) angetrieben und mittcls Zwischenlagern (5) abgestuticl. 
Die Hauptwelle kann an beiden End en mit Schwungmassen 
(6) verschen sein. Die Hauptwelle kann derart gestaltetsein, 
dafi die Schwingbewegung der Brechbacken gleichsinnig 
oder vorzugsweise ungleichsinnig, mternuttierend erfolgt. 
Bs ist vorstellbar, das bei einer zeitlich vexsetzten Schwing- 
bewegung mehreror Brechbacken im gefUllten Brcchraum 
eines Brechers der Energieverbrauch des Brechers geringer 
ist als bei einer gleichsinnigcn Schwingbewegung, gleicb- 
zeitig werden die Kr3f te, welche in das BrechergehSuse em- 
geleitel werden dabd xeduzieit. Hn weseotlichcr (Jesichts- 
punkt sind dabei auch die Schwingungen, die bei einem ber- 
kdnunlichen Backenbrecher durch die Bewegung einer ein- 
zelnen Masse enisreben und in den Brecherrahmen und des- 
sen Unicrbau cingelcitet werden. Diese Schwingungen wer- 
den bei dem Kurbelschwingenbrecher bedingl durch das 
GleichmaBige, zeitlich versetzte Ablaufen der Brechbewe- 
gnngen der einzeinen schwingenden Brechbacken mini- 
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mien. 

Aafbau des B-cb^s in ei^er s*rioo*ren oder mobUan Hkrzu2 Se j K ( D )Zeich D u Dg en_ 
kleincrungReinrichtung 



4 

magnatschdder (7) vorhanden sein. 



Zeichnung 3 

DcrBrecber(l) ^ Achsricbtung toZeildeinerungs- 
einrichtung anfgesreUt und benQtigt fur seine Frokdon le- 
diglich dneMaterialfuhruDg (2) im EmruUbereich, etn Aua- io 
teagsband (3), ein Anviebsaggregat (4) und emen Mascm- 
nenrahmen (5) als Knfenunterbau oder Fahrrahmen rmt 
Radsatz odjExRanpecschiffa. 

Es enlfelkn gegenuner der herkoinnwchen Banweise wb- 
sentlicfae angetriebcne Bauteile, damit geriBgerex Bougie- 1* 
verbraucb Bcdingt durch diese Bauwcise kann die kom- 
pleue ZericleiDeyungBeinrichrang bis auf die Materialftlh- 
runc im Einlaufbcrcich vollstandig vorklcidct (6) widen. 
Dabei ist bei Verwendang ge eigne ter Matcrialien tmt einer 
rjeringeren Larm- and S fcubsmission als bei tak&runlichcn 3> 
Zcrkleinenjngscinricbtnngen zu rechnen, Sarndichebeweg- 
licben Teile, ausgenommeu der aas der Mascbinc heransra- 
K ende Tell des Austragsforderers, amd durch dfe Hnhau- 
sung verdeckt und bflden daher keine zusttzliche Oefahien- 
quelle fiir das BcdienpersonaL 25 



Pateniaiwpruche 



1 Auf dieErfindung 

eincs Kurb^chwmgcabrecbers, der im Prinzap aufgo 30 
haul ist wie ein. Backenbrecber, rmt schwingender 
Biecttbadce, fester Brechbacke als Wiederlager, Bre- 
chergehacse, Dnjdcplaitansysteni rail Kucfcuigsstan- 
gen, Fcdem und Brechspaltversicllung sowie dem An- 
trieb Ober eine AntricbsweUe mit Verlagerungen und 35 
Scbwungmasscu, jedocb mil folgendeo, wesentiichen 
Anderungen: 

Der Kurbelschwingenbrecfaer bestehl aus dem Bre- 
chergebause (X\ mil einer Oder mehreren Festbacken 
(3) f 2 Oder mehrercn schwingenden Brecbbacken (1), 4° 
di c uber cine gemrinsame Hauptwell© (4) angcuiebea 
weiden, welche so gestaUet ist, daB die schwingenden 
Brecbbacken gleichsinnig, voczugsweise aber eotspre- 
chend dem Exzenterversatz der Haupcwelle folgend 
sich ungleichsinnig, intermitriexend bewegen, nut den 4> 
dotwendigeo Zwischenlagem (5) T und an deren Rndeu, 
Scbwungmassen {€) befes-tigt sein k6nnen sowie der 
Schwlngbackenveriagerung t7) nut Druckplanensy- 
stem, Rlickzugstangcn und Spaltverstcllung. 
^ Auf dieErfindung a 50 

einer Zedeinerungseinrichtung mit emem Kurbel- 
schwingenbrecher, der in Achsricbtung der bewegli- 
chai Oder suitionkren Einhcit aufgebaut und so be- 
scnaffen ist, da* ein Beladegerai (Radlader) den Bre- 
cher direkt befOUen kann. Dazn ist es notwenoig den 5> 
Brecher so zu gestalteu, daB die Rnfunoflfrmgshreire 
acs Brcchers etwa gleich der Breite der Ladescbaufcl 
des Ladegerates iet. Die 2erkleinerungseinnchtung be- 
sleht aus folgendenKomponeoten: 
Dem Mascbinenrahmen (1) aJs Kufenunterbau, oder « 
mit Badsatzen oder Raupenecbiffen, dem Kurbel- 
schwiDgenbrecber (2). wckher in Achsricbtung des 
Unterbaus montiext ist, dem Antrieb (3), dem Ausirags- 
f&rderer (4) sowie der Kompletten Knhausung (5) mil 
MatcrialfOhrung (6) fflr die Brcchguraufgabe. Wahl- 
weise kann dem Binsate entsprccbend ein Uberband- 
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